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진취적인 생각과 한 발 앞선 행동으로  
세계시장을 주도해 나갑니다.

준인산업의 무대는 세계시장입니다. 지속적인 기술과 품질혁신으로  

선진시장의 진출을 확대하여 고수익을 지속적으로 창출할 것이며,  

시장에서 요구하는 것을 앞서 파악하여 기술의 지표로 삼고  

끊임없는 혁신으로 세계시장을 주도해 나갈 것입니다.  

준인산업는 완벽한 제작표시(sign)와 계획된 품질 콘트롤  

시스템을 갖추고 스틸 그레이팅, 덮게 & 철구조물 등의  

다양한 도시환경 설비를 생산하고 있습니다.



기술과 신뢰로 이어가는 준인산업이 앞장서겠습니다.
기술과 신뢰로 이어가는 준인산업이 앞장서겠습니다. 준인산업는 인간의 생명과 환경을  
소중히하고 인간의 삶을 편리하게 하며 임직원에게 긍지와 보람을 주는 기업으로 지속적인  
성장을 실현하는데 있습니다.

준인산업는 이를 위해 세계 TOP 수준의 핵심 기술(Technology)을 확보하고 시장과 고객의  
변화를 이해하여 고객 만족을 선도해 가는 시장 지식(Market Intelligence)을 핵심역량으로 하여  
Global Player로 자리잡고 있습니다.

고객과 함께하고 생각하는

고객 우선주의를 지향합니다.
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제품 구조

고정 방법

1. Saddle Clip 2. Upper/Lower Clip 3. Self Drilling Screw 4. Field 용접

베어링 바의 단면형이 I형일때 I-Bar형 
그레이팅이라고 한다.

I-Bar형 그레이팅

표면처리

고객의 요구에 따라 다양한 싸이즈의 주문이 가능함.

1. 용융아연 도금 ASTM A123, JIS H8641

2. 페인트 처리 : 용융 아연도금의 경우, 

    100 마이크론 이상 내구성 : 30년 구상

※상기 제품은 마감바 (엔드바)의 유무에 따라 
   두가지형으로 나뉜다.

베어링 바의 단면도가 평면일때 플렛 바
그레이팅이라 한다. 

플렛 바 그레이팅
엔드 바형

베어링 바의 상부면이 톱니형일때 톱니형
그레이팅이라 한다. 

톱니형 그레이팅

베어링 바의 단면형이 톱니형과 I형의 

접목일때 톱니형 I-Bar그레이팅이라 한다.

톱니I-Bar형 그레이팅

오픈 엔드형

그레이팅 폭 (W)

길 이 (L)
End bar의 높이(H)

크로스 바 (TW. SQ Bar)

베어링 바 두께 (T)

가장자리 두께 (T)

베어링 바 간격 (BP)

베어링 바의
높이(H)

크로스 바의 
간격(CP)

End Bar
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제품 치수 및 단면 특징

베어링바의 거리(Pitch)

12.5mm 15.0mm 25.0mm 30.0mm 35.3mm 40.0mm

※고객의 요구에 따라 다양한 사이즈의 그레이팅 제조가 가능합니다.

형태 I - 바 I - 25 I - 32 I - 38 I - 44 I - 50

베어링 

바

치수(mm)

관성 모멘트 (cm4) 0.605 1.251 2.083 3.221 4.609

단면계수 (cm3) 0.484 0.782 1.096 1.464 1.844

형태 F - 바 F - 25 F - 32 F - 38 F - 44 F - 50

베어링

 바

치수(mm)

관성 모멘트 (cm4) 0.651 1.365 2.286 3.549 5.208

단면계수 (cm3) 0.521 0.853 1.203 1.613 2.083

형태 톱니 바 SE - 25 SE - 32 SE - 38 SE - 44

베어링

 바

치수(mm)

관성 모멘트 (cm4) 0.534 1.171 2.010 3.176

단면계수 (cm3) 0.456 0.770 1.104 1.498

형태 pitch(mm)별 35.3 25 & 30 15 % 12.5

크로스

바
치수(mm)

I - 50 - 2 I - 55 I - 65 I - 75

6.432 8.488 13.960 21.387

2.573 3.086 4.295 5.703

F - 50 -2 F - 55 F - 65 F - 75

6.250 8.319 13.731 21.094

2.500 3.025 4.225 5.625

톱니 바 SE - I25 SE - I32 SE - I38

치수(mm)

관성 모멘트 (cm4) 6.432 8.488 13.960

단면계수 (cm3) 2.573 3.086 4.295

Steel Grating  스틸그레이팅
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설치 여유공간 및 표준 고정방법
N. A. A. M. M(미국 국립 건축 제조협회)의 기준에 따른 것입니다.

5-10

베어링바

5-10

베어링바

5-15

베어링바

5-10

베어링바

10

5-
15

길이

베어링바 방향
패널길이 패널길이

패
널
 폭

패
널
 폭

5-10

베어링바

5-10

베어링바

5-15

베어링바

5-10

베어링바
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준인산업 제조공차
미국에서 건축 금속 제조( NAAMM ) 사양의 국가 협회에 따르면 모든 치수는 최대 허용 공차 입니다.

5-10

베어링바

•표준 제조 용접

   �바에게 모든 로드 줄을 종료하고 첨부 파일로 최소 3mm 등심 한쪽으로 용접합니다.

Optional     1. 전체 용접 (양면) : 모든 로드 바의 두 측면.
               2. 모든 로드 바의 측면 주위에 용접 : 용접 인감.

Steel Grating  스틸그레이팅

Note : 트레드의 길이는 끝 플랫의 외부면 사이의 거리입니다.

D and D1 are overall  
diagonal dimensions 
W and W1 are overall
dimensions across the 
Load Bars at opposite 
end of panel

가로 활
(체결 지원 전)

크로스 바 정렬 간격

세로 활

크로스 바 위치

로드 기댄 바

린 플랫 종료
제작 : 에지 바, 엔드 플레이트는 최소 3mm  
필렛 용접으로 모든 로드 바의 측면에 용접 .

Overall Dimensions and Squareness

•계단 트레드 공차
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▶ �준인산업 그레이팅은 구조에 있어서 강하고가볍다.

▶ �Bearing Bars와 Cross Bars를 각각 용접하여 	

 단일한 격자무늬가 구성된다.  

01

▶ �준인산업 그레이팅은 빛의 통과와 통풍이 우수하다.

▶ ��빛의 통과와 통풍력은 그레이팅의 노출 부분이 	

 많으므로 우수하다.

02

▶ �준인산업 그레이팅은 고객의 설계에 의해 제조되므로 

필요한 곳에 설치가 쉽고, 또한 생산품의 노출 부분이 

많으므로이동이 쉽다.

03

▶ 준인산업 그레이팅은 외적으로 보기가 좋다.

▶ �Bearing Bars와 Cross Bars의 격자무늬는 공장 등의  

바닥 형태와 깔끔하게 조화를 이루고, 도형의 전체적 

조화가 잘 이루어진다.

04

제품 특징
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Steel Grating  스틸그레이팅

 원자재 구매 ▶▶

▼ 도금 검사 ◀◀

최종검사 ▶▶

▒ 설 치

▶▶ 자동 압접 ▶▶

◀◀ 도 금 ◀◀

▶▶포 장 ▶▶

▶▶ 제작 ▼

◀◀ 제작 검사

▶▶ 운 반 ▼

1 2 3

4

9

5

8

6

7

10

제작과정 및 공정 흐름도
준인산업 그레이팅은 고품격의 제품을 만들기 위해 품질관리시스템과, N. A. A. M. M(미국 국립 건축 제조협회) 시방서에 

의해 엄격한 품질관리를 시행하고 있다.



12.5 / 15 / 25 / 30 /  35.3 / 40MM N : 베어링 바 수

그레이팅의 길이는 베어링 바 방향으로 폭은 크로스 바의  

방향으로 결정됩니다. 폭은 아래와 같이 숫자, 피치, 		

두께에 따라 결정됩니다. 

최대 표준 폭은 995m/m입니다.

폭과 길이

베어링 바 간격

표준 폭 및 단위 중량

P          No
 T

56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80

12.5 3 691 703 716 728 741 753 766 778 791 803 816 828 841 853 866 878 891 903 916 928 941 953 966 978 991

P          No
 T

43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67

15 3 633 648 663 678 693 708 723 738 753 768 783 798 813 828 843 858 873 888 903 918 933 948 963 978 993

BB          No
 T

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

25

3 403 428 453 478 503 528 553 578 603 628 653 678 703 728 753 778 803 828 853 878 903 928 953 978 1003

5 405 430 455 480 505 530 555 580 605 630 655 680 705 730 755 780 805 830 855 880 905 930 955 980 1005

6 406 431 456 481 506 531 556 581 60 631 656 681 706 731 756 781 806 831 856 881 906 931 956 981 1006

BB          No
 T

10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34

30

3 273 273 333 363 393 423 453 483 513 543 573 603 633 663 693 723 753 783 813 843 873 903 933 963 993

5 275 305 335 365 395 425 455 485 515 545 575 605 635 665 695 725 755 785 815 845 875 905 935 965 995

6 276 306 336 366 396 426 456 486 516 546 576 606 636 666 696 726 756 786 816 846 876 906 936 966 996

P          No
 T

5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29

35.3

5 146 182 217 252 287 323 358 393 429 464 499 535 570 605 640 676 711 746 782 817 852 888 923 958 993

6 147 183 218 253 288 324 359 394 430 465 500 536 571 606 641 667 712 747 783 818 853 889 924 959 994

7 148 184 219 254 289 325 360 395 431 466 501 537 572 607 642 668 713 748 784 819 854 890 925 960 995

BB          No
 T

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

40

3 43 83 123 163 203 243 283 323 363 403 443 483 523 563 603 643 683 723 763 803 843 883 923 963 1003

5 45 85 125 165 205 245 285 325 365 405 445 485 525 565 605 645 685 725 765 805 845 885 925 965 1005

6 46 86 126 166 206 246 286 326 366 406 446 486 526 566 605 646 686 726 766 806 846 886 926 966 1006

7 47 87 127 167 207 247 287 327 367 407 447 487 527 567 607 647 687 727 767 807 847 887 927 967 1007

JUN IN INDUSTRY
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Type Member
Bearing bar Cross bar

Pitch Shape Size Moment of Moment of Pitch Shape Size

I - Bar

I - 25

30

I - 25 x 5 x 3 0.605 0.484

100

6 x 6

I - 32 I - 32 x 5 x 3 1.251 0.782

I - 38 I - 38 x 5 x 3 2.083 1.096

I - 44 I - 44 x 5 x 3 3.221 1.464

I - 50 x 5T I - 50 x 5 x 3 4.609 1.844

I - 50 x 7T

35.3

I - 50 x 7 x 4 6.432 2.573

8 x 8
I - 55 I - 55 x 7 x 4 8.488 3.086

I - 65 I - 65 x 7 x 4 13.96 4.295

I - 75 I - 75 x 7 x 4 21.387 5.703

Flat bar

F - 25

30

FB - 25 x 5 0.651 0.521

100

6 x 6

F - 32 FB - 32 x 5 1.365 0.853

F - 38 FB - 38 x 5 2.286 1.203

F - 44 FB - 44 x 5 3.549 1.613

F - 50 x 5T FB - 50 x 5 5.208 2.083

F - 50 x 6T

35.3

FB - 50 x 6 6.25 2.5

8 x 8
F - 65 FB - 65 x 6 13.731 4.255

F - 75 FB - 75 x 6 21.093 5.625

F - 90 FB - 90 x 6 36.45 8.1

Serrated
I-bar

SI - 25

30

SI - 25 x 5 x 3 0.634 0.488

100

6 x 6
SI - 32 SI - 32 x 5 x 3 1.31 0.797

SI - 38 SI - 38 x 5 x 3 2.17 1.11

SI - 44 SI - 44 x 5 x 3 3.34 1.49

SI - 25

15

SI - 25 x 5 x 3 0.634 0.488

ø 6
SI - 32 SI - 32 x 5 x 3 1.31 0.797

SI - 38 SI - 38 x 5 x 3 2.17 1.11

SI - 44 SI - 44 x 5 x 3 3.34 1.49

Serrated
F-bar

SF - 25

30

SF - 25 x 5 0.651 0.521

100 6 x 6
SF - 32 SF - 32 x 5 1.365 0.853

SF - 38 SF - 38 x 5 2.286 1.203

SF - 44 SF - 44 x 5 3.549 1.613

Dense 
Pitch

F - 19

12.5

FB - 19 x 3 0.171 0.181

100 ø 5
F - 25 FB - 25 x 3 0.391 0.313

F - 32 FB - 32 x 3 0.819 0.512

F - 38 FB - 38 x 3 1.372 0.722

베어링 바 치수 & 섹션기능
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그레이팅
SE-I-Bar는 I-Bar 단중과 동일함

SE-F-Bar는 F-Bar 단중과 동일함
그레이팅 피치 및 무게(kg/m2)

•엔드바 타입

•컷엔드 타입

Series 30 - Bearing Bar Pitch = 30mm

베어링바 규격
Weight(kg/m2)

엔드바 타입 컷엔드 타입

I-Bar 25 x 5 x 3 31.4 29.5

I-Bar 32 x 5 x 3 38.6 36.1

I-Bar 38 x 5 x 3 44.2 41.3

I-Bar 44 x 5 x 3 50.5 47.1

I-Bar 50 x 5 x 3 55.4 51.5

F-Bar 25 x 3 23.3 22.1

F-Bar 32 x 3 29.1 27.6

F-Bar 38 x 3 34.2 32.4

F-Bar 25 x 5 38.1 36.2

F-Bar 32 x 5 48.1 45.6

F-Bar 38 x 5 56.5 53.5

F-Bar 44 x 5 65.0 61.6

F-Bar 50 x 5 73.6 69.7

Series 40 - Bearing Bar Pitch = 40mm

베어링바 규격
Weight(kg/m2)

엔드바 타입 컷엔드 타입

I-Bar 25 x 5 x  3 25.1 23.1

I-Bar 32 x 5 x 3 30.9 28.4

I-Bar 38 x 5 x 3 35.2 32.2

I-Bar 44 x 5 x 3 40.1 36.6

I-Bar 50 x 5 x 3 44 40.1

I-Bar 50 x 7 x 4 61.5 56.8

I-Bar 55 x 7 x 4 66.6 61.4

I-Bar 65 x 7 x 4 77.4 71.3

I-Bar 75 x 5 x 4 88.5 81.4

F-Bar 25 x 5 30.3 28.3

F-Bar 32 x 5 38.1 35.6

F-Bar 38 x 5 44.7 41.7

F-Bar 44 x 5 51.3 47.8

Series 35 - Bearing Bar Pitch = 35.3mm

베어링바 규격
Weight(kg/m2)

엔드바 타입 컷엔드 타입

I-Bar 25 x 5 x 3 27.4 25.4

I-Bar 32 x 5 x 3 33.8 31.3

I-Bar 38 x 5 x 3 38.6 35.6

I-Bar 44 x 5 x 3 44 40.5

I-Bar 50 x 5 x 3 48.3 44.4

I-Bar 50 x 7 x 4 67.5 62.8

I-Bar 55 x 7 x 4 73.2 68

I-Bar 65 x 7 x 4 85.2 79.1

I-Bar 75 x 5 x 4 97.4 90.3

F-Bar 25 x 5 33.2 31.2

F-Bar 32 x 5 41.8 39.3

F-Bar 38 x 5 49.1 46.1

F-Bar 44 x 5 56.4 53
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계단 발판

홀 간격

폭(W)
215
245
275

간격(P)
120
150
180

BOLT형용접형

상세도 용접형

볼트형

  By Bolting   By Welding (Unit : kg)

Type Bearing Bar Width 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000 1100 1200 b

F525 F25 x 5

215
6.2 6.6 7.1 7.6 8.1 8.6 9.1 9.5 10.0 10.5 11.0 12.0 12.9 120
5.3 5.7 6.2 6.7 7.2 7.7 8.2 8.6 9.1 9.6 10.1 11.1 12.1 -

245
6.9 7.4 8.0 8.5 9.0 9.5 10.1 10.6 11.2 11.7 12.3 13.3 14.4 150
5.9 6.4 6.9 7.4 8.0 8.5 9.1 9.6 10.2 10.7 11.2 12.3 13.4 -

275
7.6 8.1 8.8 9.3 10.0 10.5 11.1 11.7 12.3 12.9 13.5 14.7 15.9 180
6.5 7.0 7.6 8.2 8.8 9.4 10.0 10.6 11.2 11.7 12.4 13.5 14.7 -

F532 F32 x 5

215
7.3 7.8 8.5 9.0 9.6 10.2 10.8 11.4 12.0 12.6 13.2 14.4 15.6 120
6.5 7.1 7.7 8.2 9.2 9.4 10.1 10.6 11.2 11.8 12.4 13.6 14.8 -

245
8.1 8.7 9.4 10.1 10.8 11.4 12.1 12.7 13.4 14.0 14.7 16.1 17.4 150
7.2 7.9 8.6 9.2 9.9 10.5 11.2 11.8 12.5 13.2 13.8 15.2 16.5 -

275
9.0 9.7 10.4 11.1 11.9 12.6 13.3 14.0 14.8 15.5 16.3 17.7 19.2 180
8.0 8.7 9.4 10.1 10.9 11.6 12.4 13.0 13.8 14.5 15.3 16.7 18.2 -

I525 I25 x 5 x 3

215
5.5 5.8 6.3 6.7 7.1 7.5 7.9 8.3 8.8 9.1 9.6 10.4 11.2 120
4.6 4.9 5.4 5.8 6.2 6.6 7.0 7.4 7.9 8.2 8.7 9.5 10.3 -

245
6.2 6.6 7.1 7.5 8.0 8.5 9.0 9.4 9.9 10.3 10.8 11.7 12.7 150
5.2 5.6 6.1 6.5 7.0 7.5 8.0 8.4 8.9 9.3 9.8 10.7 11.7 -

275
6.9 7.3 7.9 8.4 8.9 9.4 10.0 10.5 11.0 11.5 12.0 13.0 14.1 180
5.8 6.2 6.8 7.3 7.8 8.3 8.9 9.4 9.9 10.4 10.9 11.9 13.0 -

I532 I32 x 5 x 3

215
6.1 6.6 7.1 7.6 8.1 8.5 9.0 9.5 10.0 10.5 11.0 11.9 12.9 120
5.4 5.9 6.4 6.9 7.4 7.8 8.3 8.8 9.3 9.8 10.3 11.2 12.2 -

245
6.9 7.4 8.0 8.5 9.1 9.6 10.2 10.7 11.3 11.8 12.4 13.5 14.5 150
6.0 6.5 7.1 7.6 8.2 8.7 9.3 9.8 10.4 10.9 11.5 12.6 13.6 -

275
7.7 8.3 9.0 9.5 10.1 10.7 11.4 11.9 12.6 13.1 13.8 15.0 16.2 180
6.7 7.3 8.0 8.5 9.1 9.7 10.4 10.9 11.6 12.1 12.8 14.0 15.2 -
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사 양

KS, JIS(KS D8308, JIS H8641)

Grade Mark
weight of zinc coating

(g/m2)
Time of uniformity test

1
A ZHD A - 4 time over
B ZHD B - 5 time over

2

35 ZHD 35 350g/m2 over -
40 ZHD 40 400g/m2  over -
45 ZHD 45 450g/m2  over -
50 ZHD 50 500g/m2  over -
55 ZHD 55 550g/m2  over -

3

35A ZHD 35A 350g/m2  over 4 time over
40A ZHD 40A 400g/m2  over 4 time over
40B ZHD 40B 400g/m2  over 5 time over
45B ZHD 45B 450g/m2  over 5 time over
50B ZHD 50B 500g/m2  over 5 time over
55C ZHD 55C 550g/m2  over 6 time over

BS(BS729)

ASTM

Category
Minimum average coating weight for   

any individual test area (g/m2)

Steel which  
are not 

centrifuged

5mm thick and over 610

Under 5mm but not 
less than 2mm

460

Under 2mm but not 
less than 1mm

335

Gray and malleable iron castings 610

Threaded work and other articles 
which are centrifuged

305

Class of Material Designation
Minimum weight of zinc coating  OZ/ft2

Average of specimens 
tested Any individual specimen

Product fabricated from rolled, pressed and forged steel shapes, plates bars and strip 1/8"-3/16"1/4" A123 2.00
2.30

1.80 
2.00

Class A-Castings-Malleable iron, steel A153 2.00 1.80

Class B-Rolled, pressed and forged articles (except those that would be included under class C and D)

B-1-3/16″(4.76mm)and over in thickness and over 8: (203.2mm) in length 2.00 1.80

B-2-Under 3/16″ in thickness and over 8″ in length 1.50 1.25

B-3-8 : and under in length and any thickness 1.30 1.10
Class C-Bolts and drive screw(over 3/8"(9.52mm) in diameter) and similar articles.  Washes 3/16″ and 1/4″(4.76mm and 
6.35mm) thick 1.25 1.00

Class-D-Screws, stove bolts, and bolts (3/8″and under in diameter), rivets, and similar article. Washers under 3/16 : thick 1.00 0.85

Class A-Castings gray iron, malleable iron, steel A386 2.00 1.80

Class B-Rolled, pressed and forged steel 

B-1-3/16″(4.76mm) and over in thickness 2.00 1.80

B-2-Under 1/16″(4.76mm) in thickness 1.50 1.25

Class C-Bolts and drive screws (over 3/8″(9.52mm) in diameter) and similar articles 1.25 1.00

Class D-Bolts and drive screws (3/8 (9.52mm)  and under in diameter) and similar articles 1.00 1.85

용융 아연 도금

JUN IN INDUSTRY
Innovative Challenger for Your Dream
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진행 과정

1. 1차 산처리

작업자는 산처리가 용이하게 장입하고 염산 15~20% 정도 염산을 투입하여 
약 30분정도 산처리하고 액온도는 28℃를 유지합니다.

2. 수세작업

수세작업은 산처리한 제품을 수세하여 잔류산 및 철염을 제거합니다.

3. 2차 산처리

수세한 제품을 염산 7~10%정도를 유지하며 작업은 상온에서 2차 산처리하여 
소재표면의 산화철을 완전히 제거합니다. 작업시간은 5분정도 유지합니다.

4. 수세 작업

산처리한 제품을 수세 작업합니다.

5. 1차 처리검사

전처리한 제품을 검사하여 불량품은 재산처리하여 작업합니다.

6. 후락스

순수한 철표면에는 산화작용이 순식간에 생기므로 철표면에 막을 형성하여 도
금이 용이하게 하고 액조성은 염화아연+염화암모늄 30%를 유지하며 작업온
도를 80~90℃를 유지합니다.

7. 건 조

건조작업은 소재를 충분히 예열하여 도금작업시 폭발하지 않게 예열과 건조를 
병행하며, 이때 소재의 예열온도는 200℃정도 유지합니다.

8. 도 금

도금 작업은 아연용탕 온도를 460℃정도를 유지하며 작업을 행합니다. 작업은 
침적시간을 90 정도에서 산화재를 제거하여 천천히 끌어올립니다.

9. 냉 각

도금한 제품을 표면산화방지 및 합금층과 발달억제를 위해 수냉시킵니다.

2. 산세 (녹제거)1. �탈지 (유지물 	
 제거)

3 .처리(철염제거 
및 도금촉진)

7. 사상, 교정 8. 포장, 출고

6. 검사 (측정시험)

4. 건조 (예열건조)

5. 도금 
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